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On connalt par les deux brevets deposes le 20 Fevrier 
1980 sous le n° 80/03 697 et le 7 Mars 1980 sous 

le n° 80/05 143 , au Horn du m§me invent eur , des cellules 
de haut-parleurs electrodynamiques perfectioones a mem- 
5 brane plane en polystyrene expanse. I/e premier de ces 
brevets porte sur la suspension de la membrane dans la 
carcass e rigide du nau t -pari eur , et le second sur le 
procede de fabrication d'une membrane perf ectionnee de 
maniere a en ameliorer. les qualites acoustiques, gr&ce 
XO a une modification essentielle de sa structure interne. 

I,* ensemble d'une membrane et de sa carcasse porteuse, 
assemble sensiblement d'une maniere analogue a celle de 
l'art anterieur, s'appellera dans ce qui va suivre 
"cellule emettrice". 
15 La pr^sente invention porte d'une part sur la cons- 

titution et la formede la carcasse d'une cellule, et 
d'autre part sur la constitution d'un panne au de sonori- 
sation realise gr^tce a 1 'assemblage d'un certain nombre 
de cellules, assemblage facilite precis ement par la forme 
20 desdites carcasses. 

Le but de 1 1 invention est notamment de faciliter la 
fabrication de panne aux de sonorisation de surface 
d* emission sonore appropriee, d 1 ameliorer I'emission 
sonore dans une direction divergente, a partir de tous 
25 les points de laquelle les sons seront recus sans forma- 
tion de "lobes" acoustiques (chute de pression selon la 
position angulaire de reception, par rapport aux cellules 
emettrices), et sans distorsion due a une pression d 1 emis- 
sion exageree • 

30 Suivant un premier perfectionnement de 1' invention, la 

carcasse du haut-parleur est tin boitier en une resine 
syntbetique moulable tres rigide et peu sujette aux vi- 
brations, matiere presentant une frequence de resonance 
tres basse telle qu'une resine acrylonitrile-butadiene— 

35 styrene (ABS) , ledit boitier etant assimilable a une 

portion de couronne cylindrique dont les faces laterales 
sont situees dans des plans divergents, tandis que les 
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faces superieure et inferieure presented des protube- 
rances de forme appropriee concues de telle sorte qu'il 
solt possible de realiser one superposition et juxtapo- 
sition de plusieurs cellules les unes a c8te et dans le 
pxolongemeat des autres, et les unes au-dessus des autres, 
les faces laterales. d'une part, et les faces superieure 
et inferieure d' autre part etant complementaires et 
venant se juxtaposer et/ou s'encastrer respectivement 
et reciproquement pour faire un ensemble coherent, des 
moyens de fixation etant preVas pour fixer individuelle- 
ment les cellules emettrices ainsi assemblies sur un 

bati approprie. 

Cette construction individuelle de carcasse presente 
sur les realisations anterieures metalliques des avanta- 
15 ges de simplification de fabrication, tu la suppression 
des operations de montage, et de simplification des 
connexions electriques vu la nature isolante de la 
matifere plastique utilisee. 

Suivant un autre perf ectionriement de 1« invention, 
20 il est prevu la r«§alisatidn d«un panneau electro-acous- 
tique constitue e. l'aide d«une plurality de telles cel- 
lules identiques juxtaposes jointivement en hauteur et 
en largeur pour la realisation d'un panneau d* emission 
sonore continu convexe ayant la forme generale d'un 
25 troncon qui aurait &t& decoupS dans la surface d'un 
cylindre. ou d'une spb-fere. 

Suivant une particularity des carcasses de baut- 
parleur, les plans' lateraux divergents du boltier forment 
un angle d» environ 11- ouvert du c6te de la face emet- 

30 trice de la cellule* 

Suivant une autre particularity, la membrane est 
dimensionnee de mani&re a emettre dans une zone a pression 
constante d'une valeur angulaire d' environ 19° ayant la 
meme bissectrice que 1* angle de 11- precedemment d^fini. 
35 Suivant encore une autre particularity , le corps de 

la cellule emettrice est arque de maniere a etre compris 
dans une couronne cylindrique de moins d'un metre de rayon. 
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En pratique, les dispositions inventives qui vien- . 
nent d'etre enonoees permettent de constater qu'un tel 
panneau comporte a proxiraite immediate de sa surface 
une succession de zones emlssives et de zones de silence 
5 relatif , (ce qui est normal puisque l'on passe succes- 
sivement devant les membranes disposees c8te a c&te) , 
mais on a constate par centre une homogeneity et une 
continuity absolue des caracteristiques acoustiques de 
It emission sonore (constantes de pression, disparitions 
10 des lobes, absence de distorsion) , a moins d«un metre 

de la surface convexe du panneau, ce qui est un rasultat 
remarquable enregistre lors d'un balayage ininerant conti- 
nu, dans une salle d« audition dont les dimensions sent 
a la mesure d'un panneau tel que preoedemment defini, 
15 les auditeurs se trouvant toujouxs dans ce cas a une 
distance net tern eat superieure a un metre du panneau. 

D'autres particularities et avantages apparaltront 
k la lecture de la description et des revendications qui 
suivent, lesquelles sent faites en regard des dessins . 
20 annexes sur lesquels : 

La fig. 1 est une vue en perspective d'une cellule 
emettrice comportant un boltier conforme a 1' invention. 

La fig. 2 est une vue de face partielle d«un panneau 
conforme a 1' invention montrant 1« assemblage par super- 
25. position et juxtaposition en quinconce, de quatre cellu- 
les emettrioes. 

Les fig. 3 et k sont des diagrammes scuiSmatiques 
montrant respectivement en coupe borizontale une, puis 
trois cellules emettrices, accolees lateraleinent , avec 
30 la representation chiffree de leura angles caracteristi- 
quee . 

La fig. 5 est une vue en perspective d'un panneau 
d« emission sonore conforme a 1' invention. 

Dans le mode de realisation de la fig. 1, on voit 
35 en 1 la membrane en polystyrene . expanse et en 2 la car- 

casse ou boitier en resine syntnetique montee. La cellule 
est ainsl vue par sa face avant. La face superieure de la 
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carcasse comporte deux parties saillantes 3 et 4 tandis 
que la face inferieure comporte deux parties saillantes 
5 e t 6. Les faces laterales 7 et 8 sout contenues dans 
des plans convergeant vers 1'arriere en faisant un angle 
5 difedre d« environ 11« comme le montre la fig. 3- 

A la fig. 2 on remarque la complementarity des par- 
ties saillantes 3, 4, 5, 6, qui permet an, cellnles super- 
poses de s'imbriquer les unes dans les autres, deux 
parties saillantes 5 et 6 de deux cellnles voisines, 
10 s'encastrant" exactement entre denx parties saillantes 

3 et 4 de la cellnle inferieure. Etant donnd le decalage 
en quinconce des cellules il est prevu des pieces de 
finition et de remplissage telles que 9 et 10. Des orifi- 
ces 11 pour les cellules, et 12 pour les pieces de rem- 
15 plissage. ? et 10 pexmettent le passage d'organes de fixa- 
tion sur un o&ti general dont on voit les extremites 
inferieure 13a et euperieure 13b a la fig. 5, le panneau 
13 comportant 6 rangees en portion de cylindre de cellules 
emettrices disposes en quinconcei trois rangees de quatre 
20 cellules, et trois rangees de cinq cellules. 

Si l'on se reporte aux fig. 3 et 4 on voit que la 
zone convert e par une membrane 1 est d« environ 19°. A 
moins d'un metre de distance (d) des cellules, on trouve 
des zones de -silence" representees par les zones nacfau- 
25 rees 14. Le diedre angulaire de cette zone est d» environ 
&o. Ltentr'axe de deux cellules contigttes (fig. 4) est 
aussi d» environ 11*. Au-dela de la distance d, environ 
1 mfetre,.. la reception sonore est homogene quelle que soit 
la position angulaire de 1'auditeur. Et il ne viendrait 
30 pas a l'idee d'un tel auditeur, de se placer a moins d'un 
mfetre du panneau 13 « 

On a done ainsi, par les dispositions selon 1« inven- 
tion, remedie an retr^cissement de l'aire utile couverte 
par cbaque membrane a une zone de 19° • I* calage cSte k. 
35 c6te des cellules et le decalage angulaire de 11* des 

cellules permet d'obtenir un panneau divergent eVitant la 
formation de lobes jusqu»a une distance d'ecoute trfes 
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reduite. Une ligne de cinq cellules permet de couvrir 
une aire d^coute utile d' environ 60" • Le preformage des 
carcasses 2 permet de monter tree facileraent sous 1 'an- 
gle requis et sans contrSle un ensemble de cellules dor- 
mant le panneau, en se rangeant en quinconce et en arc 
de cercle. Leur nombre supprirae 1'effet directionnel de 
cnaque cellule* 

Un autre avantage important lie a la grande sensi- 
bilite de ce type de membrane, et 1* augmentation de la 
surface emissive, reside dans le fait que 1 1 on reduit 
considerablement le rapport de la puissance par rapport 
a la surface de la membrane, c'est-a-dlre le nombre de 
watts par cm 2 de surface Emissive couplee a. I 1 air. 

Ceci permet un couplage membrane-air sans augmenta- 
tion exageree de la pression, une pression acoustique 
exageree etant nuisible du fait qu'elle introduit une 
distorsion dans l 1 Emission. 

II va de soi que l'on peut, sans sortir du cadre 
de la presente invention, apporter toute modification 
aux formes de realisation qui viennent d'Stre decrites. 

En particulier les valeurs angulaires n'ont ete 
donnees qu'a titre d«exemple non limitatif. Par ailleurs 
il a ete fait une demonstration avec une portion de sur- 
face cylindrique, mais 1* invention serai t tout aussi 
25 applicable au cas d'une portion de surface spnerique. 
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HBVBNDICATIONS 
1 - Cellule emettrice de haut-parleur caracterisee 
par le fait que la carcasse du naut-parleur est un tool- 
tier en uue resine syntaetique moulable tres rigide et 
peu eujette aux vibrations, matiere presentant une fre- 
quence de resonauce tres basse telle qu'une resine acry- 
lonitrile-butadiene-styrene (ABS) , ledit bo£tier etant 
aeeimilaole a une portion de oouronne cylindrique dont 
les faces laterales sent situees dans des plans diver- 
gents, tandis que les faces superieure et inferieurO 
presentent des protuberances de forme appropriee concuee 
de telle sorte qu'il soit possible de realiser une super- 
position et juxtaposition de plusieurs cellules les unes 
a cote et dans le prolongement des autres,.et les unes- 
au-dessus des autree, les faces laterales d'une part, 
et les faces superieure et inferieure d' autre part etant 
complementaires et Tenant se juxtaposer et/ou s'encas- 
trer respectivement et reciproquement pour faire un en- 
semble coherent, des moyens de fixation etant prevus pour 
fixer individuellement les cellules emettrices ainsi as- 
semblees sur un bati approprie. 

2 - Ensemble de cellules selon la revendication 1, 
caracterise par le fait qu'il est prevu la realisation 
d'un panneau electro-acoustique constitue a l'aide d'une 
plurality de telles cellules identiques juxtaposees 
jointivement en hauteur et en largeur pour la realisation 
(Hun panneau d' emission sonore continu convexe ayant la 
forme generale d'un troncon qui aurait ite decoupe dans 
la surface d'un cylindre ou d'une sphere. 
30 3 - Cellule selon la revendication 1, caracterisee 

par le fait que les plaus lateraux divergents du boltier 
ferment un angle d« environ 11* ouvert du c6te de la face 
emettrice de la cellule. 

k - Cellule selon la revendication 1, caracterisee 
35 par le fait que la membrane est dimensionnee de maniere 
a emettre dans une zone a pression constants d'une valeur 
angulaire d' environ 19° ayant la meme bissectrice que 
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1» angle de 11° pr^oedemment defini. 

5 - Cellule seloa la revendlcation 1, caracterisrSe 
par le fait que le corps de la cellule emettrice eat 
arque de maniere k etre comprls dans une . oouronne cylin- 
drique de moins d'un metre de rayon. 
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